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Per potere accedere al questionario "RISK9001 - Gap Assessment ISO 9001:2015" & necessario inserire i
dati sotto riportati e premere il pulsante "Invia". Riceverete una e-mail all'indirizzo specificato, che vi
consentira di accedere alla pagina di compilazione.

Ragione Sociale

Nome e Cognome

|
I
| Provincia|:| CAP|:|

|
|
Indirizzo |
|
|

Citta

Nazione |

Telefono | | e—mail| |
Fatturato |Selez'|onare fascia... '| Numero dipendenti |5e|ezi0nare fascia... '|
Settore |5e|ez'|onare un settore... '|
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Le opzioni per le risposte sono le stesse per tutte le domande; per brevita sono state indicate 5 opzioni che vanno da 0
a 100.

Tali 5 opzioni sono da intendersi come segue:

. No o pratica non visibile (0%)

. Solo applicazione informale senza regole o pratica applicata al 25%

. Regole formali ma non strutturate o pratica applicata al 50%

. Regole esistenti e strutturate o pratica applicata al 75%

. Regole esistenti, strutturate ed efficacemente riesaminate o pratica applicata al 100%.

Se una domanda si ritiene essere non applicabile, spuntare la casella N.A., e non verra tenuta in considerazione nel
report finale.

» Contesto dell'organizzazione

» Pianificazione

»  Supporto

» Attivita operative

» Valutazione delle prestazioni

» Miglioramento
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Questionario full o

Questionari completati: 33
Media generale: 68

Dettaglio sezioni
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Pianificazione Akkivikd operative Miglioramenta : @
Contesto dell'organizzazione SuUpporka Walutazione delle prestazioni Leadership I: 3




Questionario light "

Questionari completati: 18
Media generale: 66

Dettaglio sezioni

110 -D
E
I 50
100 -?5
[

CONFINDUSTRIA EMILIA

AREA CENTRO: le imprese di Bologna, Ferrara e Modena

20

a0

70

aln]

a0

40

30

0

10

4
>
D
o
T
)
D
>

Leadership Supporko Valutazione delle prestazioni : @
Contesto dellorganizzazione Pianificazione Aktivika operative Miglior amento I : 3




Analisi dati e considerazioni Ny

Andamento NC Critiche = "0"

10 15 20 25 30 35 40 45

o
L

Azioni per affrontare rischi e opportunita
Pianificazione e controllo operativi
Obiettivi per la qualita

Processi rischi

Leadership e impegno
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Focalizzazione sul cliente

Pianificazione contesto

Pianificazione requisiti e parti interessate

Conoscenza ed adozione ISO 19011

Campo di applicazione

Comprensione del contesto

Controllo delle info. doc.

Controllo dei processi, prodotti e servizi forniti dall’esterno
Non conformita

Azioni correttive
Valutazione dei fornitori
Auditor

Input riesame direzione
Comunicazione
Miglioramento continuo
Riesame dei requisiti
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Analisi dati e considerazioni Ny

Andamento NC ="25"

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

=]

Pianificazione e controllo operativi
Obiettivi per la qualita

Leadership e impegno

Azioni per affrontare rischi e opportunita
Risorse

Controllo delle info. doc.

Controllo della progettazione

Input della progettazione
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Controllo modifiche produzione erogazione
Individuazione requisiti e parti interessate
Focalizzazione sul diente

Opportunita di miglioramento
Comprensione del contesto

Comunicazione

Conoscenza organizzativa

Azioni correttive

Competenza

Processi rischi

Controllo dei processi, prodotti e servizi forniti dall’esterno
Valutazione del rischio catena fornitura
Sviluppo della politica

Campo di applicazione

Ruoli e responsabilita

Persone
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