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Storia dell’'azienda
Company history
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FIM-PREMEC S.r.l. nasce all’inizio dell’lanno 2000 dalla fusione delle aziende FIM di
Marverti S.r.l. e PRE-MEC S.r.I. Entrambe presenti da decenni nel settore della meccanica
di precisione, si sono distinte per la grande elasticita e dinamicita, impegnandosi in un continuo processo
di evoluzione e ricerca.

Queste realta formano ora la base della FIM-PREMEC S.r.l. che, grazie alla professionalita dei suoi uomini e
all’'uso di macchinari all’avanguardia, € in grado di seguire il cliente dalla progettazione alla realizzazione del
particolare richiesto. FIM-PREMEC s.r.l. &€ una realta altamente specializzata nella produzione di piccoli lotti
di alta precisione e qualita, preserie e prototipi di componenti meccanici complessi e altamente tollerati,
realizzati tramite lavorazione alle macchine utensili.

L’Azienda é attualmente in forte espansione, rivoluzione ed evoluzione ed ¢ grazie alla collaborazione con
i Clienti che pud permettersi di crescere e migliorarsi.

FIM-PREMEC S.r. was established at the beginmning of the year 2000 /rorm the merger of the comparies FIM ar
Marverts S.r./. nd PRE-MEC S.r.l Both have been present for adecaaes /n the preci/s/iorn mechanics sector and Have
aistinguished themse/lves by therr oreat e/asticrty ana ayinanisim, engagma 111 8 Continuous process of evolution ana
18Search. 7Hese realities now are tHhe Oasis of FIM-PREMEC S.r.h, which, tH3nks to the pro/essionsalisim of /ts stalf and
the use of state-or-the-art machinery, /s able to rollow the customer 1rrorm the aesign to the realsation phHase of the
required prece. FIM-PREMEC s.r./. IS @ company Algnly specialiised in the proalction of small batches of 119/
DOLeclslion ana QUaNty; pre-seres ana protoltypes of complex and Highly tolerated mechHarnical components, maae by
Drocess/ing with machine tools.

7he 00/77,05/7 WIS CUIrently Unaergoma 180/a expansion, revolution ana evolution. 7He 0artnershps with customers
Lo 01251‘5/71‘4/ gfow anda improve.




e settori di produzione
Products and production sectors

-
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Macchine Navale Aeronautico  Packaging ' _ Biomedicale Aerospaziale

movimento terra Naval Aeronautical l Biomedical Aerospace
Earth-moving

equipment



Design CAD CAM

In sinergia col cliente l'ufficio tecnico lav
sviluppa i programmi di lavorazione di og
come priorita la qualita del prodotto finito.

m synerqy with the custormer, the tec’17/
arawings, e/aborates anad aevelops the 173
IMEChnmeg centre, with the Qualty of the /7




3 prime utilizzate
Raw materials used
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Capacita di approvvigionare un materiale certificato in accordo con le specifiche del
Cliente, utilizziamo materiali ad alte prestazioni, esotici € non comuni e ci avvaliamo di
diversi fornitori internazionali con caratteristiche per Sportmotor/Formulal:

Certificato 3.1 in accordo EN 10204 I
Controlli UT della barra in classe AAo A
Analisi chimiche del fornitore/produttore e S—
Proprieta meccaniche del fornitore/produttore

Un magazzino automatico garantisce ordine e info sulla disponibilita dei materiali (circa 75000 kg di
capienza).

Abmty o suppoly a certified material 1 compliance with the specrications of the Custormer:

We use H1ghHperformance, exotic ana tmncornimorn materials, anad work with severa/ 1mtérnations/ Suponers
with Sportmotor/Formulal reatures.

certiticate 3.7 /n compliance with EN 710204

UT imspection of bar (c/ass A4 or A)

Chermical 3na/ysis of the supoler maniacturer

MechHanical propérties or the supplier/ manuracturer

A automateq wareHouse QUarantees oraecr 314 11m1ormation orn materials avanaomty (dbout 75 000 kg
capacrty).




lone: Isola robotizzata
The production: Robotic island

Robot Comau Rob 026 con magazzino di 20 pallet/maschere che opera su due frese CNC.
HERMLE C40

Fresa CNC 5 assi, Area di lavoro: 850x700x500 mm

HERMLE C30

Fresa CNC 5 assi, Area di lavoro: 800x600x500 mm

Comau Rob 026 robot with a 20-pallet 1mask 1magazine operating two CNC miiing machimes.
HERMLE CHL0

CINC Mitling Cutter 5 Axes, workarea. 850x.00x500 rnm

HERMLE C30

CNC Mitling Cutter 5 Axes, workarea. 8OOx600x500 1mm




High tech CNC

HERMLE C400
Fresa CNC 5 assi Multi-pallet con 6 stazioni,
area di lavoro: 850x700x500 mm

DMG MORI DMU 40 Evo (10 stazioni)
Fresa CNC 5 assi Multi-pallet con 10 stazioni,
area di lavoro: 400 x 400 x 375 mm

DMG MORI DMU 40 Evo
Fresa CNC 5 assi,
area di lavoro: 400 x 400 x 375 mm

HERMLE C42
Fresa CNC 5 assi Multi-pallet con 3 stazioni,
area di lavoro: 800 x 800 x 550 mm

HERMLE CL00
Multi-panet Machining Centro 5 axis with up to 6 palet stationsy,
workarea. 850.x 700 x 500177

DOMG MORI DMU 40 EFvo (70 pallet stations)
Multi-panet Machininmg Centre 5 axis with up to 70 palet stations,
workarea. 400 x 400.x 375 rmm

DOMG MORI DM 40 Evo
5-aXIS IMachinmeg centre,
workarea. 400 x 400x 375 1nmm

HERMLE C42
Multi;oallet Machining Centre 5 axis with wup to 3 pallet statiorns,
workarea. 800 x 8O0 x 550 11/17




High tech CNC
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NC per grandi dimensioni
CNC centres for large dimensions

Centri di lavoro CNC adatti a componenti di grandi dimensioni

DOOSAN VCF850
Fresa CNC 5 assi,
area di lavoro: 3000 x 850 x 800 mm

REIDEN RXIO

Fresa CNC 5 assi,

area di lavoro: 1000 x 1100 x 810 mm,
diametro max. rotazione tavola: 1350 mm

CNC machinmg centres suitable rfor
/arge cormponernts

DOOSAN VCFE50
5-3X/S IMEChHInnNg centre,
workarea. 3000 x 850x 800 17m

REIDEN RXTO

5-3X/S IMEChHIninNg centre,

workarea. 7000 x 7700 x 70 1m,
alameter max.table rotatiorn. 7350 rm/m




Altre frese CNC

DECKEL MAHO DMUSO
Fresa CNC 5 assi, area di lavoro: 500 x 450 x 400 mm

HURON K2XIO five
Fresa CNC 5 assi, area di lavoro: 900 x 900 x 450 mm

KITAMURA Mytrunnion-5
Fresa CNC 5 assi Multi-pallet con 2 stazioni impiego per
materiali tenaci e duri, area di lavoro: 815 x 745 x 500 mm

KITAMURA Mytrunnion-S
Fresa CNC 5 assi, impiego per materiali tenaci e duri,
area di lavoro: 815 x 745 x 500 mm

DOOSAN VM 6500
Fresa CNC 5 assi, area di lavoro: 500 x 450 x 400 mm

DECKEL MAHO - DMUSO
S-aXISs machnimng centre workarea.: 500 x 450 x 400 111/77

HURON A2XT70 fve S-axis machinimeg centre,
workarea. 900 x 900 x 450 rmm

KTTAMURA Mytrurnniorn-5
Multioanet Machming Centre 5 axris with up to 2 pallet statiorns,
use for tough and Hard materials, workarea.: 85 x 745 x 500 rmm

ATTAMURA Mytrurnrnion-5
5-3X/S 1MECHInnNG centre, use ror tough ana Nard materialss,
workarea 875 x 745 x SOOmim

DOOSAN VM 6500
5-aX/S machning centre, workared. 500 x 450 x 400 11/77
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The production: CNC lathe island

|

5 torni CNC con teste portautensili motorizzate.

- MORI SEIKI NL 2500Y
Asse “C” 12 teste motorizzate Max diametro rotante su carro 356 mm max lunghezza tornibile da autocentrante
510 mm Asse Y 100 Passaggio Barra 80 mm

- DMG MORI NLX 2500
Diametro massimo di tornitura mm 460 Lunghezza massima di tornitura 1.255 mm Passaggio barra 80 mm Corsa
Asse X 260 mm Asse Y 350 mm Asse Z 1.345 mm

- DOOSAN PUMA 4100

Diametro rotante sul banco 770 mm - diametro tornibile max 560 mm, lunghezza tornibile 2064 mm
- DOOSAN PUMA 2500Y

Asse “C” 12 teste motorizzate max diametro rotante su banco 800 mm max diametro rotante su carro 350 mm
- MORI SEIKI NL 2000

Asse “C” 12 teste motorizzate max diametro rotante su carro 356 mm max lunghezza tornibile da autocentrante
510 mm Passaggio Barra 65 mm

5 CNC /athes with motorised toolheads.
- MOR/ SEIRT NL 2500V
“C”axis 12 motorised heaa's max roltating alamaeler orn carriage 356 mm max turmme 1ength 1rorm chuck 570 mim YV
ax/s 7100 Bar passage SO 171/77
- DMG MOR/ NLX 2500
Max. turnmg arameter mm 460 max turnmg /1ength 1255 mim Bar passage 80 1mm Stroke X axis 260 rmim YV axris
350 mm Z axis [ 345 mm
- DOOSAN PUMA 4700

Rotating alameter on the bed 770 nim - Max. turmmag aliameter 560 rmm Max. turmmg /ength 2064 mim
- DOOSAN PUMA 2500V

C” axis 12 motorised head's max rotating aiarmeter orn bernchH 00 1mim max rotating aiameter on carriage 350 1mim
- MOR/ SEIKT NL 2000

C” axis 12 motorised heaa's max rolating aiameter orn carridge 356 1mim max turmmeg /ength rrom chuck 570 mim Bar
p0assage 65 11/
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Die-sinking and wire EDM

MITSUBISHI EA28-V Advance
Elettroerosione a tuffo Corsa, area di lavoro: 650 x 450 x 350 mm

MITSUBISHI MV 2400 S
Elettroerosione a filo, area di lavoro: 600 x 400 x 310 mm

MITSUB/ISH! EAZE-V Advarnce
Die-sinking EDOM, workared. 650 x 450 x 350 rmm

MITSUBISHI MV 2400 S
Wire £DM, workarea. 600 x 400 x S/O 17m
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Manual Finishing Service Final Cleaning

Ogni pezzo viene pulito con il giusto trattamento, dal lavaggio manuale al trattamento con pulizia ad
ultrasuoni.

£ach prece /s cleaned with the right treatment, 17om Nana wasimg to ulltrasoric c/eanmg.

Per arrivare alla perfezione in alcuni casi occorre il ritocco manuale, il reparto finiture di Fim-Premec
interviene con tutta I'esperienza necessaria a finalizzare la commessa.

Sometimes, to achieve perfection manua/ retouchng Is reqQuired. Fim-rremaec’s 171/5Hh1mg deoariment
Steos m with all the experience neeaed to finalze the oraer.



=L

-

In un ambiente climatizzato a 20° con controllo dell’'umidita lavora 2i che controllano
costantemente il livello qualitativo della produzione Fim-Premec. | 3sto hanno a disposizione

un parco macchine completo (DEA, ZEISS CONTURA, ZEISS PRISMO, Rugosimetro, Profilometro, Sistemi

di ispezione e altro ancora). -l v

4 technics 77 3 / t/oned environment with /. control 7hey constantly morntor

e quality leve/ Volq cg?[ O do this they have at therr aisposal a complete reet of

machines (DEA, ZE/SS CONTURA, ZE. i.s‘ /Ms meler, Profilometer, /nspection Systems ana so

much more). e A e
—
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Marcatrice Laser

Il sistema di marcatura Laser
consente di imprimere in modo
indelebile numeri di lotti, codici

di produzione ecc..., in modo da
garantire e rendere rintracciabile la
qualita di produzione.

The Laser marking systerm makes rt
0Ss/ble fo maelbly imprint batchH
numabers, proaluction coaes, etc, 1
oraer to guarantee the proaluction
quanty and make /t traceab/e.

Servizio trattamenti Outsourcing
Outsourcing treatment service

Sono attive e collaudate da anni le collaborazioni in outsourcing per varie lavorazioni:

Trattamenti termici o chimici specifici per la tipologia di materiale.

Trattamenti superficiali di diverse tipologie dai rivestimenti di spessore (Anodizzazione, Cromatazione,
Nichelatura, ecc...) e Rivestimenti Sottili (PVD, CVD, TiN, DLC, CrN, misti)

OULSoUrcinNg Partnershos rfor arrerent brocessing Nave been active and testea ror years:

Specriic heat or chemica/ treatments accoraing to the type of materal

Surface treatments of airrerent types 1rorm thick coatings (Anodizing, Chrome FPlating, Nicke/ plating,
elc..) to thin coatings (PVD, CVD, 7IN, DLC CrN, nmixea)
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o FIM-PREMEC srl
iy Via Malta, 21/25/27
' 41122 Modena, Italy
Tel: +39 059 313242
Email: info@fim-premec.it
www.fim-premec.it




