
     

Maschinenpark 
   

 

 6 CNC Drehmaschinen  

Ø max. 180mm, Länge max. 100mm, aus dem Vollen oder aus 

Gussteilen (Warmschmiedestahl), Losgrößen ab 1.000 Stück / Jahr  

 

 3 Fertigungsinseln mit Dreh- und Bearbeitungszentren 

Ø max. 180mm, Länge max 100mm, aus dem Vollen oder aus 

Gussteilen (Warmschmiedestahl), Losgrößen ab 1.000 St./Jahr 

 

 12 CNC Drehmaschinen mit Stangenlader   

 max. 65 mm,  min 10 mm,  Losgrößen ab 2000 St./Jahr 

(Hydraulik und Automobilsektor), Materialien: Edelstahl, AVP 

(Kunststoffe), PR80 (Automatenstahl), Aluminium  

 

 5 Mehrspindelmaschinen für Stangenbearbeitung 

  max. 42mm,  min. 10 mm (MoriSay und Gildemeister). 

Hydraulik und Automobilsektor, Losgrößen ab 50.000 St./Jahr, 

Materialien: AVP (Kunststoffe), PR80 (Automatenstahl)   

 

 8 Drehmaschinen mit beweglichem Spindelkopf mit Stangenlader 

  max. 32mm,  min. 8 mm, Losgrößen ab 30.000 St./Jahr 

(Hydraulik und Automobilsektor), Materialien: Edelstahl, AVP 

(Kunststoffe), PR80 (Automatenstahl), Aluminium, etc.    
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Torneria Automatica 
    Gianni Ricci S.r.l. – a socio Unico 

   Via Marzabotto, 77 
   40050 FUNO DI ARGELATO (BO) 

   Tel. 051.664.68.94 - Fax 051.86.38.81 
   P.Iva – Cod. Fisc. : 03616531202 

commerciale@gianniricci.com 
sabine.mueller@giannricci.com 

 

 

 

UNI EN ISO      
9001:2008 

mailto:commerciale@gianniricci.com
mailto:sabine.mueller@giannricci.com

