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glinstig aufbereiten. 176

t Forderer von Govoni, die Spane mittels
einer Schraube abtransportieren. Seit

articolo TED govoni-3



Schraune welc"ne sich auf dez gesam-
tén Lange in den Spanen beﬁndeu,
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Is der Bichsenmacher Bartolomeo Beretta

aus Venedig vor Uber 500 Jahren seine ersten

Vorderlader baute, konnte der Meister den

Abfall eines Arbeitstages vermutlich einfach
mit dem Besen wegfegen. Die italienische Waffenschmiede
befindet sich auch heute noch im Besitz der Familie:
Ugo Gussalli Beretta fihrt die Geschéfte jetzt mit seinen
Sohnen Pietro und Franco. Langst ist aus der Manufaktur
ein modernes Industrieunternehmen geworden.

Mit 2600 Mitarbeitern macht Beretta einen Umsatz von
ber 400 Millionen Euro pro Jahr. Hatte das Werk Anfang
des vorigen Jahrhunderts noch eine Flache von 10000
Quadratmetern, so liegt sie heute bei iiber 108000 Qua-
dratmetern. Mehr als 1000 Werkzeugmaschinen sind
inzwischen im Einsatz, die meisten davon mit CNC-Steue-
rung und Automatisierung. Anndhernd 1.500 Waffen
verlassen Tag flir Tag das Werk: Doppellaufige Jagd- und
Sportbiichsen, semiautomatische Gewehre und Karabiner,
Pistolen und Sturmgewehre unterschiedlicher Kaliber. Etwa
90 Prozent sind laut Beretta Sportwaffen.

Mit dem Wegfegen der Spéne kommt man bei diesem
Produktionsvolumen nicht weit. Im Gegenteil: Hier fallen
auBergewdhnlich groBe Spanemengen an, deren Entsor-
gung nach ausgefeilten Losungen verlangt. Im Gegensatz
zu vielen anderen zerspanenden Betrieben arbeitet Beretta
die Bauteile hauptséchlich aus dem Vollen. Nur fir wenige
Komponenten kommen halbfertige Zwischenprodukte in-
frage, die durch Schmieden oder FeingieBen entstehen.

Zwei wesentliche Bauteile der Waffen, das Geh&use
halbautomatischer Gewehre und den Schaft von Pistolen,
frast Beretta uns dem Vollen in Aluminium und erzeugt
damit eine groBe Menge Spane. Im ersten Fall entsteht ein
600 Gramm schweres Fertigteil aus einem 1600 Gramm
schweren Rohling, bei einem Pistolenschaft fallen 600
Gramm Spéne an.

Zum Abtransport der Spane hat Beretta sich fir ein Sys-
tem von Govoni mit der patentierten Schraubentechnologie
entschieden. Das System, das im Wesentlichen aus einer
einzigen Schraube besteht, transportiert die Spane durch

macht’s

ihre Drehung. Die Spane von mehreren Bearbeitungszent-
ren gelangen auf diese Weise in einen zentralzn Container.

»Die Entscheidung fur die Anlage zum Spanetransport
ist die Folge einer Serie von strategischen Entscheidungen,
welche Beretta in den vergangenen Jahren getroffen hate,
erlautert Francesco Franzini, Leiter des Entwicklungsberei-
ches bei Beretta. Grundlegende Anderungen im produk-
tiven Bereich seien notwendig gewesen, um eine Optimie-
rung von Prozessen zu erzielen. Diese kontinuierliche Ver-
besserung wurde 1999 fir alle Produktionsstufen einge-
fiihrt. Im Besonderen wurden die Zerspanungsvorgange im
Hinblick auf den Spanetransport betrachtet.

Mehr Spane durch hohere Produktivitét

Die strategische Planung hat die Einfuhrung der neuesten
Zerspanungstechnolgie vorangetrieben. Hier kamen zum
Beispiel Maschinen mit Linearantrieben zum Einsatz, wel-
che mit Spaneférderanlagen von Govoni ausgestattet sind.
In zwei unabhangigen Fertigungszellen sind jeweils drei
dieser Maschinen angeordnet, die Waffenteile aus Alumi-
nium bearbeiten. Diese neuen Bearbeitungszentren fihrten
zu einer deutlichen Erhdhung der Produktivitat, was eine
deutliche Erhéhung der Spanemenge zur Folge hat.

»Die Sp&nemenge, welche transportiert werden muss,
ist fur uns ein wesentlicher Aspekt«, sagt Franzini. Durch
die Hochgeschwindigkeitszerspanung der Bearbeitungs-
zentren werden bei Beretta mittlere bis lange Spéane
erzeugt, wobei auch die Schmiedelegierung einen groBen
Einfluss darauf hat. Eine Summe von Faktoren fiihrt zu

einem enormen Spanevolumen, welches vor der Einflhrung

des Spéanetransportsystemes von Govoni noch von Hand
bewegt wurde. Allein bei der Fertigung der beiden Alumini-
umteile fullte sich taglich je Maschine ein Container mit
zwei Kubikmetern Spéne.

Nachdem Beretta sich in der Produktion der wesentli-
chen Bauteile aus Aluminium fir die neuen Bearbeitungs-
zentren entschieden hat, welche 24 Stunden pro Tag und
sieben Tage die Woche in Betrieb sind, hat das Unterneh-
men groBes Augenmerk auf die Wah! des entsprechen- -
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EXTRA BETRIEBSMITTEL

den Spénetransportsystems ge-
legt. Laut Francesco Franzini hat
man es sich da alles andere als
leicht gemacht: »Fir die Analyse
der besten auf dem Markt ver-
flgbaren Spanetransportsysteme
nahmen wir uns mehr als ein Jahr
Zeit, wobei wir alle Systeme in
Betracht gezogen haben, vom
konventionellen System als Kratz-
forderer oder Scharnierbandférde-
rer (ber Spulsysteme mit Emul-
sion oder Absaugsysteme mit Luft
bis hin zum Transportsystem mit-
tels einer Schraube von Govoni.
Wir entschieden uns flir das Sys-
tem von Govoni, da es alle Vorteile
der anderen Systeme vereinte,
ohne deren Nachteile zu haben.«

Als eine wesentliche Stérke des
Systems sieht Franzini den kon-
tinuierlichen Spéneaustrag, wobei
das einzige sich bewegende Telil
die Schraube ist, welche sich in
den Spanen dreht. Dadurch ergibt
sich ein minimaler Verschleis und
eine hochste Verfiigharkeit, ver-
bunden mit hoher Robustheit bei
Wartungsfreiheit und gerdusch-
armem Lauf.

Spéne tiber Kopf
Das System von Govoni habe kei-
nen stérenden Einfluss auf das
Layout der Fertigung genommen,
da es als Uber-Kopf-Lésung nur
wenig Raum einnehme und gut an
die herrschenden Anforderungen
angepasst werden konnte.

Der Platzbedarf auf dem Hal-
lenboden ist sehr gering. Hatte
Beretta in dem hier vorliegenden

Emulsionsnebel

v
Industrie- | L=Te=
Luftfiltertechnik

Kuhischmierstotfnebel

e
@ B

Fall mit sechs Bearbeitungszent-
ren ein konventionelles System
mit Scharnierbandférderern ein-
gesetzt, ware eine Vielzahl von
Kanalen mit bis zu einem Meter
Tiefe notwendig gewesen, da die
Maschinen nicht in Linie, sondern
in einer gewissen Asymmetrie po-
sitioniert sind. »Mit dem von uns
gewahlten System hingegen kann
der Span ohne groBen Aufwand
dort wegtransportiert werden, wo
es notwendig ist«, so Franzini.
Durch die Wahl des Govoni-
Systems ergaben sich einige
wesentliche Vorteile fiir Beretta,
wie kein Maschinenstillstand wah-
rend der Installation und keine
Wartungskosten aufgrund des feh-
lenden VerschleiBes. Auch die
laufenden Betriebskosten sind auf
einem niedrigen Niveau, wie Fran-
zini erlautert: »Der Energiever-

Olnebel

brauch ist weit unterhalb der Sys-
teme welche mit Luftabsaugung
oder als Spilsysteme mit Emul-
sion arbeiten und liegt auf dem
Niveau der konventionellen Sys-
teme. Des Weiteren werden aber
mit den konventionellen Systemen
groBe Mengen Emulsion mit den
Spanen verschleppt, wahrend das
Transportsystem von Govoni durch
eine leichte Komprimierung der
Spane einen nur minimalen Emul-
sionsverlust erméglicht.«

Spéne im Untergrund

Beretta hatte sich bewusst far
einen Transport der Spéane iber
Kopf entschieden, um wéhrend
der Installation die Waffenproduk-
tion ohne Unterbrechung weiter-
laufen lassen zu kdénnen. Andere
Wege ging das ebenfalls italieni-
sche Unternehmen Sacmi mit sei-

Raum|uftund Kiima

Luftfiltertechnik fiir Anwendungen in allen Industriebereichen. &
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ner Govoni-Anlage. Hier in Imola
verschwanden die Spéneforderer
in unterirdischen Kanélen. Was

das Spanevolumen anbelangt,
schlagt Sacmi die Waffenschmie-
de Beretta noch bei weitem.

Sacmi stellt Maschinen fir die
Keramik-, Kunststoff- und Verpa-
ckungsindustrie bis hin zu kom-
pletten Fabrikanlagen flr diese
Branchen her. Eine besonders
leistungsfahige Spéneentsorgung
war fir zwei Waldrich-Coburg-
Maschinen gefragt, mit denen
Sacmi fertigt. Auf den beiden gro-
Ben Maschinen entstehen mecha-
nische Teile fiir Maschinen, die in
der Keramikindustrie eingesetzt
werden. Dabei fallen fast drei Ton-
nen Stahl- oder Gusseisenspane
pro Stunde an.

Die Spane, die von Waldrich-
Coburgs Powertec-Maschine kom-

- Biegen
- Bohren
«Drehen
« Erodieren
- Frasen
< Giessen
- Harten
- Kieben
- Pressen
- Sdagen
= Schieifen
< Schweissen
~Stossen
- Ziehen
- Spezialverfahren

Mehr Infos unter www.ilt.eu
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men, werden in zwei Schnecken-

sammler von jeweils 32,3 Meter

Lange abgeladen, die sich an den

Langsseiten der Maschine befin-

den und sie in zwei weitere Schne-
‘ ckensammler transportieren. An-
\ schlieBend werden sie in einen
vertikalen Sammler abgeladen,
der sich im WerksauBenbereich
befindet. Dieser vertikale Samm-
ler hebt die Spane an und |&dt sie
in ein Kastenfllsystem, das aus
einer Drehrutsche besteht, die von
einem Pneumatikzylinder mit Fall-
standssonde gesteuert wird und
die fur die Entladung in die exter-
nen Container sorgt.

Analog werden auch die Spane
von einer zweiten Waldrich-
Coburg-Maschine abtransportiert.
Sie landen in dem gleichen exter-
nen Sammler. Die Emulsion,
die zu den Schneckensammlern
gelangt, wird Uber ein Selbstrei-
nigungssystem im angetriebenen
Teil der Sammler abgeleitet und
in die Filterwanne der Maschine
gelenkt. Fur Sacmi hatte vor allem
Govonis Eignung fur Gusseisen-
spane den Ausschlag zugunsten
des Systems mit der Schraube
gegeben. Es funktioniert auch mit
strockenemc« Gusseisen und erfor-
dert keine kontinuierlichen War-
tungsarbeiten.

Govoni hat weltweit bereits
Tausende von Férderern und Hun-
derte von zentralisierten Forder-
systemen realisiert. Das nérdlich
von Bologna anséssige Unterneh-
men ist damit in einer Vielzah! von
Branchen prasent. Die Transport-

1 Mit zwei Maschinen von Walcrich-
Coburg macht Sacmi in Imala fast
drei Tonnen Spéne pro Tag.

2 Schneckensammler seitlich der
Maschinen transportieren die Spane
unter dem Hallenbacen ab.

3 Die Spéne werden in die Hohe und
schlielich in einen Container
auBerhalb cer Halle befordert.

sammler kénnen in jeder belie-
bigen Richtung sowohl horizontal
als auch vertikal arbeiten. Weil die
Forderer die Moglichkeit bieten,
sowohl in Schachtkanalen als
auch in der Luft zu férdern, kdn-
nen Raume in der Umgebung der
Maschinen nach Bedarf sehr flexi-
bel und Platz sparend genutzt
werden. Viele Anwender nutzen
die Moglichkeit einer kombinier-
ten Losung von Vertikal- und
Luftférderung fur die Befdrderung
von Spéanen aus Bearbeitungszen-
tren, TransferstraBen und anderen
Anlagen zu einer einzigen Sam-
melstelle.

>Schliisselfertige Linienendsys-
teme« sind ein Angebot Govonis
an Unternehmen, die zentralisierte
Anlagen bevorzugen. Die Spéane
werden dabei von Sammlern in
Trichter einer zentralen Anlange
oder mit Gabelstaplern oder tiber
ein Kippsystem aus den Behéltern
entleert. Nachfolgend werden sie
falls erforderlich mit einem fort-
laufenden Zyklus in den Zerkleine-
rer oberhalb der Zentrifuge befor-
dert, wahrend die Schmierfllissig-
keit mithilfe von Gewebefiltern
oder Metallstangen wiedergewon-
nen wird. Die Schneckenférderung
bietet den Vorteil, dass die Ver-
wendung des Zerkleinerers in den
meisten Féllen vermieden wird, da
die Bewegung der Schnecke be-
reits eine Verkleinerung bewirkt.

In Deutschland werden Govonis
Foérdersysteme von Dugar + Schus-
ter aus Langenfeld vertrieben.

www.dugar-schuster.de

SWISSLUBE

- Der Kuhlschmierstoff.

www.blaser.com

Blaser Swisslube GmbH
70567 Stuttgart = Tel. 0711 900 73-0 = Fax 0711 900 73-99
germany@blaser.com ¢ 0800-swisslube
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