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't & OT Convergence

Estrarre il valore dai dati in tempo reale
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NTELLIGENT FACTORY 4.0 | by Altea UP

UN NUOVO SCENARIO: Il digitale favorisce una maggiore connessione

IT/OT Convergence l0T/OT Convergence

1. La Convergenza tra sistemi OT e IT & sempre piu evidente trasformandosi in loT /OT

2. Il valore per il Business non e raccogliere migliaia di dati da molteplici fonti ma
raccogliere puntualmente | dati dalle linee produttive, analizzarli per ottimizzare 1 cicli

produttivi

3. | dati raccolti costituiscono la base per I'applicazione di algoritmi matematici di
ottimizzazione e forniscono al Team il giusto empowerement per collaborare e risolvere |

problemi




La piramide di automazione (IoT Cloud approach)
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Robochain, & la soluzione sviluppata
su piattaforma Cloud che si basa
sull'esclusivo modello matematico e
strumenti di Analytics presenti nella
piattaforma. Punto di forza di
Robochain & [l'ottimizzazione della
Produzione e della Supply Chain in
grado di offrire nuove possibilita per
gestire le complessita, reagire
rapidamente ai  cambiamenti del
mercato, definire nuovi scenari e
fornire il piano ottimale.

Robochain & applicabile anche alle
altre aree aziendali quali Vendite,
Acquisti, Manutenzione, Magazzino,
Trasporti, Controllo di gestione

INTELLIGENT FACTORY

La soluzione per la raccolta dati dal
campo caratterizzato da  una
innovativa User Experience basata su
tecnologia SAP Fiori in modalita
mobile. Si collega direttamente al
centri di lavoro (loT), automatizzando
| processi di avanzamento degli
ordini, migliorando il controllo e
monitorando le performance e i costi
di produzione. Inoltre, al suo interno
ha la possibilita di una reportistica
OEE e un sinottico di reparto che
mostra l'andamento real time delle
macchine.

|| tabellone Andon € uno dei principali
componenti del sistema di controllo
della qualita di produzione sulla
catena  produttiva  secondo |l
concetto di Automazione
dell'approccio Lean, sviluppato con
I'obiettivo di migliorare i tempi sulla
linea di montaggio,
responsabilizzando e guidando gli
operatori.

|l Portale fornitori & una piattaforma

di collaborazione e canale di
comunicazione a supporto dei
processi e delle attivita che

coinvolgono 1 Fornitori,  uno
strumento informatico che permette
al fornitori di gestire in maniera
efficace il business con il cliente. |l
portale  fornitori contribuisce in
maniera significativa alla
competitivita consente di scegliere i
fornitori migliori, sviluppare con loro
una proficua collaborazione. Offre un
accesso unico a informazioni e
strumenti, come laccesso ai dati
anagrafici, la conferma degli ordini
d'acquisto, la supply validation, l'audit
di qualita, l'inbound delivery e altre
funzionalita

APP QM un sistema di gestione della qualita, della sicurezza e dei rischi che offre strumenti per la gestione delle liste del controllo qualita per le procedure di
produzione. L'APP Intelligent Quality semplifica la gestione di ogni fase del processo della qualita e migliora continuamente l'efficienza e la qualita del prodotto. Valuta
tutte le fasi del processo produttivo utilizzando rigorosi standard di controllo, da qualsiasi punto, grazie alla possibilita di installare 'APP su qualsiasi dispositivo.

AL TEA
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APP PM - La fabbrica diventa piu
«intelligente» con la APP Intelligent
Maintenance, una soluzione mobile
pensata per la manutenzione degli
impianti con una gestione delle
attivita in real-time e un'esperienza
d'uso innovativa.

L'app riduce l'inserimento dati in
modalita manuale e i tempi di
Inattivita non pianificati, generando
ordini e avvisi di manutenzione.
Ottimizza i cicli di manutenzione
programmata, permette di assegnare
I'attivita all'operatore, offre strumenti
per I'analisi di tempi e costi per fermi
macchina, oltre alla possibilita di
allegare documentazione. Siintegra
con le macchine attraverso sensori
loT.
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| VANTAGG!I DELL INTELLIGENT FACTORY

+85%

Accuratezza del
Riduzione Previsione della

del templi domanda
Riduzione di
del tempi fermo
. N di set up macchina
Costi Riduzione totall
Riduzione di el
Riduzione  dei costi di Inventario  Time to market
dei manutenzione
costi per
Aumento  Riduzione Diminuzione la
della  degliscarti  dei resi qualita INTELLIGENT COLLABORATION
pI‘Odut’[IVIté d6| Cl|ente Fonte: McKinsey&Company

(ANIE Automazione)

Forte incremento della condivisione delle informazioni in real time con cliente interno o esterno e partner




INTELLIGENT FACTORY 4.0

Modello Innovativo di controllo e avanzamento della Produzione

-A-AMINQ" S




SFID

- e OBIETTIVI

Implementare un sistema Informativo di produzione in ottica Industry 4.0 per il controllo e
I'avanzamento della produzione che rilevi ed ottimizzi I'avanzamento dei cicli di lavorazione e
monitori 1 lotti di produzione, mantenendo una tracciabilita completa: dalle materie prime al
prodotto finito.

Semplificare l'utilizzo del sistema per gli operatori di produzione (Interfaccia Grafica semplificata),
e che nel contempo potesse essere usato da qualsiasi tipo di Device (Desktop, Tablet).

Gestire il collegamento bidirezionale con i macchinari di produzione (Presse).

Architettura Semplificata: implementare un sistema completamente integrato con il SAP ERP
(Modulo PP, Ordini di Produzione) che non prevedesse sistemi middleware da interfacciare e
mantenere.

Shopfloor Paperless
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RISULTATI

Digitalizzazione dei processi di Fabbrica: sistema di controllo della produzione in
tempo reale con rilevazione del dati dalle macchine e contestuale tracciabilita dei

Lotti di Produzione

Istituire una cultura basata su Analytics: Raccolta di una Base Dati significativa al
fini di successive Analisi sui processi produttivi, macchinari, tool

NEXT STEPS: gestione delle Manutenzioni Programmate
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MEF - Menu - Utente Manger

Lista Ordini - OEE Utenti Dashboard
Anaksi OEE Elenco Utendl

MEF - Menu - Quality

Qualita
Controlll Quaita




-Lean | Linee guida della soluzione

IDENTIFICAZIONE VIA BADGE

I riconoscimento del dipendente avviene tramite attuale badge aziendale.

/ERO CARTA

| sistema e Ipotizzato per permettere all'operatore di lavorare senza stampe cartacee in linea.

SEMPLICITA D'USO

I sistema guida In modo semplice I'operatore nella sua interazione con Il sistema.

DATIIN TEMPO REALE

e sistema ERP stesso portato in linea. Le azioni degli operatori vengono registrate direttamente in
SAP.

DATI STRUTTURATI

la sequenza delle attivita In linea viene guidata dalle attivita di pianificazione nel sistema SAP.

ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ



VIEF | Manufacturing — Soluzione MES

Altea UP ha realizzato una soluzione MES per il settore manufatturiero (implementata presso diversi clienti).

& SsAP

Processi coperti dalla soluzione
» Gestione e monitoraggio centri di lavoro o

« Avanzamento produzione

« Consumi e tracciabilita materiali (gestione lotti)
 Gestione fermi macchina / OEE

 Qualita di produzione

Lista Ordini - OEE
Analisi OEE

STABILIMENTO — Overview centri di lavoro per reparto

3.. } 8 l i

IMB - / Materiale: FIF023020XN0O1N - GANCIO

Op. Partita - Start: 20.09.2017 - 17:30

FN22 - | Materiale: SIF340014XNOTNSME -
Manivelle centrale

A S : £ o ) n ~ 7 40
Attrezzaggio - Start: 21.09.2017 - 11:18

Ordine - 200042 / 50760 ST Ordine - 600207 / 5.000 ST

@ Centro Lavoro non attivo

— V=
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Manufacturing — Soluzione ME

SINOTTICO e OEE (INDICATORI PERFORMANCE)

App Title v

Dashboard

Div 1100

DASHBOARD DI PLANT

0 0 0
(% COL41 (% LFO41 (s PEM41 (s PUN41
e = = ==
Attrezzaggio Errore di impiego Produzione Produzione
Ord 200313/ 10 Ord 200313 /10 Ord 200312 /10 Ord 200312/ 10 - e = —
\larme Line Availability Summary Order/Material Order Qty Remaining Status
8DG59283AAAA 8DG59283AAAA 8DGHY283AAAA 8DG59283AAAA
. ! ! : ; . ; 53% J100% f100% || 54%
Lista0/0 Lista0/0 Lista0/0 ListaO/0 . P016 000020032390 / KIT BRONZINE 65 GRIGIO CHIARO COOL -2746 3.300 PZ 3.215PZ .
@ -~ y
070 colpi al minuto 0/ 0 colpi al minuto 0/ 0 colpi al minuto 0/ 0 colpi al minuto . P33 .
0 rw 2
100% | B7 % B 100 % 87 %
. P048 000020032404 / RIP. INT. CAB. 680 TORTORA -2638 1.000 PZ 477 PZ .
100% | 97 % § 100 % 97 %
. P049 oL 000020032405 / STECCA LUNGA NERA COOL -2741 2.000 PZ 1514 PZ .
100 % B 115% § 100% § 115 %
. P052 000020032424 / UNION BOX B VERDE -0014 11.100 PZ 11.074 PZ .
@ = J
52% § 103 % @ 100 % 54 %
. PO54 000020032410 / ECOBOX 114 BLU -0204 3.500 PZ 3.237 PZ .
O E E R E P O R | P055 000020032358 / CINTURONE ECOCAB 3 GRIGIO QJOKER -2685 .
@ == J
100 % @ 107 % | 100 % § 107 %
. PO57 oL 000020032409 / TOP 40 L TRASP. -1294 2.000 PZ 1532 PZ .
100% | 70% | 100 % T0 %
. P058 000020032401 / PANNELLO COOL 120 GRIGIO CHIARO -2764  8.000 PZ 7.684 PZ .
100% | B3% B 100 % 83 %
. P059 000020032392 / KIT SUPP. BLOCCO RIPIANI JUMBO NERO-2760 13.000 PZ 11.878 PZ .
. POB0 000020032394 / UNION BOX A VERDE -0009 .
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Manufacturing — Soluzione ME

SINOTTICO e OEE (INDICATORI PERFORMANCE)

App Title v
Dashboard
v Div 1100
0 0 0
(% COL41 (% LFO41 (s PEM41 s PUN41
e == = e
Attrezzaggio Errore di impiego Produzione Produzione
Ord 200313/ 10 Ord 200313 /10 Ord 200312 /10 Ord 200312/ 10
8DG59283AAAA 8DG59283AAAA 8DGHY283AAAA 8DG59283AAAA
Lista0/0 ListaO/0 Lista0/0 ListaO/0 \larme Line Awvailability Summary Order/Material Order Qty Remaining Status
. P016 000020032390 / KIT BRONZINE 65 GRIGIO CHIARO COOL -2746 3.300 PZ 3.215 PZ .
0/ 0 colpi al minuto 0/ 0 colpi al minuto 0/ 0 colpi al minuto 0/ 0 colpi al minuto . PO17 .
@ -~ J
Q r 2
100 % | 87 % W 100 % 87 %
. P048 . 000020032404 / RIP. INT. CAB. 680 TORTORA -2638 1.000 PZ 477 PZ .
100% 0 97% J100% | 97 %
. P049 000020032405 / STECCA LUNGA NERA COOL -2741 2.000 PZ 1.514 PZ .
1M0% P115% J100% | 115%
. P052 000020032424 / UNION BOX B VERDE -0014 11.100 PZ 11.074 PZ .
@ = J
52% § 103 % | 100 % 54 %
O E E R E P O R | . PO54 000020032410 / ECOBOX 114 BLU -0204 3.500 PZ 3.237 PZ .
. PO55 000020032358 / CINTURONE ECOCAB 3 GRIGIO QJOKER -2665 .
@ = 2
100 % § 107 % | 100 % § 107 %
. PO57 000020032409 / TOP 40 L TRASP. -1294 2.000 PZ 1.532 PZ .
100% | 70% | 100 % 70 %
. PO58 000020032401 / PANNELLO COOL 120 GRIGIO CHIARO -2764  8.000 PZ 7.684 PZ .
100 % | 83 % W 100 % 83 %
. P059 . 000020032392 / KIT SUPP. BLOCCO RIPIANI JUMBO NERO-2760 13.000 PZ 11.878 PZ .
. POB0 000020032394 / UNION BOX A VERDE -0009 .
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Manufacturing — Soluzione MES Analytics

REPORT DIREZIONALI

OEE Analysis Overview
/% Current Year OEECurrent Year % (A Previous Year) Awvaibility Current Year % (A Previous Year) Performance Current Year % (A Previous Year)
[ ] L]
2017 2018 2019 2
Afen [[m Jw[@n || 6.00 (-47.46) 67.50 (+1.25) 79.50 (-389.12)
Quality Current Year % (A Previous Year) Scrap Current Year % (A Previous Year) Qty Prod Year % (A Previous Year)
fx Previous Year
® L]
T 94.75 (+23.13) 3.00 (-247.00 56.00
A |[oa o[ |[ows - : .00 ( .00) UV (-23,442.00)
Selectors ggc Select Dimension OEE Current Year per Z_Material for Actual Avaibility Current Year per Z_Material, Z_Materi. Performance Current Year per Z_Material, Z_Ma |§ Deta“
e 7 Material %) )
fé} Z_Order 150.00 aﬁa Dimension Input Control Tempo singolo utente per Z_Order, Z_0Order for Actual
= Z Order ’ )
— Z_Material
v| All —
Z Material Group 55“'“'-""::5?5 0.00 8DG59283AAAA 176.00 8DG59283AAAA 318.00 8,662.05
] 000000200042 100.00 e Z Order
~| 000000200071 £ Product Group 2019- Z_Material_Group 7,175.43
Z_Product_Type
¥] 000000200150 Xl l:”a @ Z_Product_Group
b Z_Product_Type
v| 000000200241 2 Order T 8DG59283AAAA 000 SEMIBILANCIERE FINITO 94.00 SEMIBILANCIERE FINITO | 0.00 - - aaas
__Order_Type i sl
] 000000200242 _ Z Uom
S Z_Planned_Delivery 7 Order_Type .
C 7_Planned_Delivery 166.63
Sh Inactive Val 1 i i i P - | ||
ow Inactive Values (1) Quality Current Year per Z_Material, Z_Material for Actual Scrap, Scrap index per Z_Material for Actual o e - — s T T
" (%)
Z1 000000200150 Tempo Produzione per Z_Order for Actual Tempo Operativo, Tempo Produzione per Z_Order for Actual
| 000000200246 -~ Tempo Produzione  -@ Tempo Operativo
Show Inactive Values (14) 16,991.87
fi! Z_Order_Type 15,000 15,000
V] All ,E
+ PPO1 5
sn s.s}ss E 10,000 10,000
v| Z001 a 8,212.83
g
@ Z_Product_Group +4,458 2 5,000 T
v| All
1495
V] 01 an noa 2 zomo4 a3 " e . . 2%38 Ah o A ' ! 64,55 ,
| TRTFFI wgyﬁﬁﬁwwﬁ s S \@#,a & & & & .59"? 3
7] TRTFSL & @@ﬂ@ f ﬁf ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ ﬁﬁ & & f

Tempo Operativo
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Manufacturing — Soluzione MES

Esempio di utilizzo e installazione
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